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CAD/CAM-System

Frasen, Drehen und nutzliche
CAD-Funktionen fur die Praxis

Open Mind hat mit ‘HyperMill 2024 die Drehfunktionen weiter ausgebaut und die Algorith-
men der CAD/CAM-Suite verbessert. Dadurch steigt die Effizienz der digitalen Prozesskette
von den CAD-Daten uber die CAM-Programmierung hin zum optimierten NC-Code weiter.
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1 Riickgelesene Messpunkte fiir verbesserte Qualitat und
Prozesskontrolle. Am 3D-Modell des Bauteils ist ersichtlich,
welche Messpunkte auBlerhalb der Toleranz liegen © Open Mind

ereits heute bietet HyperMill eine Vielzahl an Funk-

tionen und Strategien fiir das Drehen, Drehfrasen und

Friasdrehen. Mit dem Release 2024 der CADCAM-
Suite HyperMill hat Open Mind wichtige Features wie etwa
die vereinfachte Restmaterialbearbeitung und die Interaktion
mit Maschinensteuerungen fiir verschiedene Anwendungs-
szenarien weiterentwickelt. Die wichtigste Erweiterung der
HyperMill Turning Solutions, die Revolverunterstiitzung fiir
Drehmaschinen, ist gleichzeitig ein Beispiel dafiir, wie Open
Mind die Integration digitaler Zwillinge von Bearbeitungs-
zentren vorantreibt: Drehmaschinen mit einer Hauptspindel,
einem Revolver und einer Siemens-Steuerung werden jetzt
mit HyperMill Virtual Machining detailgetreu mit allen
Werkzeugen abgebildet. Die Bestiickung des Revolvers mit
Revolverhaltern und Werkzeugen erfolgt komfortabel im
Bearbeitungsplaner der virtuellen Maschine und wird fiir die
NC-Code-Simulation genutzt.

Messpunkte zuriicklesen

fiir eine automatisierte Kompensation

Eine weitere niitzliche Anwendung der Virtual-Machining-
Technologie ist das Zuriicklesen von Messpunkten. Auf einen
Blick wird am 3D-Modell des Bauteils ersichtlich, welche
Messpunkte auBlerhalb der Toleranz liegen. So konnen Unge-
nauigkeiten und WerkzeugverschleiB nach dem Frésen leich-
ter analysiert und CAD/CAM-seitig kompensiert werden.
Diese neue Funktion ist mit dem ‘HyperMill Shop Viewer’
auch direkt an der Werkzeugmaschine nutzbar.

Auch beim Thema ‘CAD fiir CAM’ hat HyperMill 2024
einige Neuerungen zu bieten. Die Software-Suite unterstiitzt
den Import von PMI- (Product Manufacturing Information,
Produktfertigungsinformationen) und MBD-Daten (Model
Based Definition, modellbasierte Definition) in verschiedenen
Formaten wie Step, Catia V5, Solidworks, Creo und Siemens.
Die Funktionen zur Flichenmodellierung wurden verbessert,
sodass Flachen jetzt aus einer Vielzahl von Gitterkurven
generiert werden konnen. Eine weitere wichtige CAD-Neue-
rung ist die Verbesserung der Elektrodenerstellung. Hier wird
nun das dreidimensionale Erodieren unterstiitzt.

5-Achs-Bahnkorrektur fiir Heidenhain-CNC

Analog zur 3D-Radiuskorrektur als Anpassung an das Werk-
zeugendmaf wird zunachst fiir Heidenhain-Steuerungen die
5-Achs-Bahnkorrektur moglich. Zur Feinkorrektur an der
Maschinensteuerung werden Vektoren zum Fraserkontakt-
punkt in das NC-Programm geschrieben. Die Steuerung nutzt
diese Kontaktvektoren, um die NC-Punkte wahrend der Bear-
beitung um einen eingegebenen Korrekturwert zu verschieben.
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3 CAD fiir CAM: Die Software unterstiitzt den Import von PMI- und
MBD-Daten in verschiedenen Formaten © Open Mind

Verbesserte Bearbeitungsstrategien und
Kollisionsvermeidung

Ein neuer Algorithmus fiir die Restmaterialerkennung soll
sowohl in der 3D- als auch 5-Achs-Bearbeitung eine automa-
tische und vollstindige Erfassung aller Restmaterialbereiche
sicher stellen. Auch die Algorithmen fiir die Bahnberechnung
wurden optimiert. Eine 3D-Strategie, die eine Vielzahl von
Verbesserungen erfuhr, ist die Schneidkantenbearbeitung fiir
Stanzwerkzeuge: Eine optimierte Kollisionsvermeidung wirkt
bei der Bearbeitung auf Grundlage eines Referenzjobs.

Dabei wird die Bearbeitung kollisionssicher durchgefiihrt,
soweit es die Ausspannlinge des Werkzeugs zuldsst. Die
Option ‘Sanftes Uberlappen’ bietet die Moglichkeit, den An-
und Abfahrpunkt zu verschleifen. Auch beim 3D-Planfréasen
soll ein neuer Algorithmus die Werkzeugbahnberechnung in
Richtung einer noch schnelleren, gleichméBigeren und werk-
zeugschonenderen Bearbeitung verbessern.

Sicherheit in der mannlosen Fertigung

Um lange unbeaufsichtigte Bearbeitungszyklen abzusichern,
kann in HyperMill jetzt die Werkzeugbruchkontrolle in der
Werkzeugdatenbank aktiviert und damit zu einem Teil des
Bearbeitungsprogramms gemacht werden. Bei der NC-Gene-
rierung mit der virtuellen Maschine wird diese Information
verarbeitet. Das generierte NC-Programm enthilt dann den
entsprechenden Aufruf des Steuerungsmakros.

Werkzeugsynchronisation mit dem Hummingbird-MES
In der neuen Version 2024 lassen sich auf Knopfdruck Werk-
zeuge aus der HyperMill-Werkzeugdatenbank mit dem
Hummingbird-MES synchronisieren. So werden die fiir die
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CAM-Programmierung genutzten Werkzeuge automatisch an
die Hummingbird-Werkzeugverwaltung iibergeben. Alle
weiteren Prozesse wie das Riisten, Messen, Verfolgen und
Verwenden der Prazisionswerkzeuge in den Werkzeug-
maschinen werden im Hummingbird-MES abgebildet und
sorgen so fiir einen durchgingigen Informationsaustausch
im Unternehmen.

CAD fiir CAM-Technologien ab Version 2024

unter einem gemeinsamen Namen vereint

Open Mind Technologies ist seit jeher fiir seine ausgespro-
chen praxisnahe CAD/CAM-Losung bekannt, die nahtlos
CAD-Funktionalitaten mit der CAM-Programmierung
verkniipft. Diese enge Verbindung fithre zu erheblichen
Zeitersparnissen in der Werkstiickaufbereitung und belegt,
dass CAM ohne CAD heutzutage nicht mehr maglich ist.
Um diese Entwicklung weiter zu verdeutlichen, wird
HyperMill ab der Version 2024 CAD und CAM unter einem
Namen vereinen.

Jasmin Huber, Director Marketing & Communications
der Open Mind Technologies AG, fithrt dazu aus: ,Mit
HyperMill-CAD/CAM fiithren wir das zusammen, was zusam-
mengehort. Unsere innovative und leistungsstarke CAD/
CAM-Komplettlosung verbindet einzigartige CAD- und CAM-
Technologien fiir performante, durchgéngige Prozesse in
beiden Bereichen. Wir festigen damit den Begriff ‘CAD fiir
CAM fiir die Zukunft und starken unsere Software fiir die
Anwender weiter.“s

Thread rolling dies

B UNGC, UNF, & Metric sizes

B Special required sizes

B Serration spline rolling dies
(grinding teeth )
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Thread rolling
machines

B Hydraulic thru feed type
B Camin feed type
B 3-die type

B Serration gear type
UM-75/UM-T5A geartyp
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